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PAS HPP™ HYDRO POWER PLANT

Nowy pas napedowy przeznaczony dla matych elektrowni wodnych.

Numer 2/2012
———

Specjalnie opracowany dla potrzeb matych elektrowni
wodnych, fatwy w zastosowaniu i obstudze.

v/ Mozliwos$¢ przenoszenia do +15% mocy
v/ Niewielki rozmiar

v/ Dluga zywotnos¢

v/ Niewielkie koszty utrzymania

v Niski poziom hatasu

v/ Latwy i szybki montaz

v/ Wiele mozliwych zastosowan

STRUKTURA
v Nowa struktura zostala opracowana tak, aby obnizy¢ poziom

wibracji, zmniejszy¢ negatywny wplyw hatasu oraz zredukowacé
Specjalna gumowa —> I ) Y gatywny wplyw
warstwa zewnetrzna koszty eksploatacyjne.

Kord aramidowy —>»
Guma typu BR —>>

v/ Zewnetrzna warstwa specjalnej gumy zabezpiecza pas przed
negatywnym wplywem wiekszosci czynnikéw fizycznych i
chemicznych oraz pozwala na zastosowanie rolki prowadzace;j.

v/ Kord aramidowy znajdujacy si¢ na calej szerokosci pasa pozwala szybko osiagna¢ odpowiednie napigcie pasa. Bardzo
niski poziom relaksacji pozwala na osiggniecie stabilnego napigcia pasa przez caly okres jego uzytkowania.

v Guma typu BR pozwala na przenoszenie mocy ze skutecznosciag rzedu 98%, gwarantujac réwnomierny rozklad sit
na calym pasie. Wysoka odpornos¢ na $cieranie, pozwalajaca na wydluzenie okresu zywotnosci eksploatacyjnej pasa
(do 25 lat).

CHARAKTERYSTYKA

v/ Zastosowany proces formowania pozwala uzyskiwac stalg grubo$¢ pasa i redukowac odpady w procesie produkeji.
v/ Przeznaczony do stosowania z kolem pasowym turbiny i kotem pradnicy typu PolyV*® (zgodnie z norma ISO 9982).
Prosta kontrola naciggu przy montazu jest wystarczajaca, nie ma koniecznosci ponownego napinania pasa po jego
zamontowaniu.

v/ Duzy wspolczynnik przektadni.

v/ Mate $rednice kot pasowych.

v/ Mozliwy montaz z napinaczem lub kolem pasowym stopniowym.

ZASTOSOWANIE

Pas HPP™ jest dostepny w dwoch profilach pozwalajacych na zastosowanie w malych elektrowniach wodnych o mocy
od kilku do 500 kW.

Profil pasa Zakres dlugosci Zakres mocy Min. $rednicakola | Wspdlczynnik
(mm) (kW) pasowego (mm) przekladni

PM 2000 - 15000 50 - 500 80 do 1/35
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DANE TECHNICZNE

Numer 2/ ﬂ"é‘

Mozliwos¢ przenoszenia do +15%

Wspolczynnik przyczepnosci pasa zapewnia uzyskanie wydajnodci rzedu 98%. Przy tej samej szerokodci pasa HPP™
pozwala na przenoszenie 15% wiecej mocy niz pasy plaskie, jednoczesnie umozliwiajagc zmniejszenie obcigzen na
lozyskach. Powierzchnia kontaktu (na tej samej szerokosci két pasowych):

| - W\
7] Pasem Klinowym \ Pas Plaski

Niewielkie wymiary (minimalna srednica HPP: 70 mm)

Plaski pas, ktory jest sztywny i gruby, nie moze by¢
stosowany przy srednicy kol pasowych mniejszej niz
320 mm, a czasem 450 mm dla mocy wigkszej niz 100
kW. Zakres zastosowania jest ograniczony do przekladni
o niskim przelozeniu lub wymaga zastosowania wigkszych
i bardziej kosztownych kot.

Przy powierzchni kontaktu pasa z kolem do 2,5 razy
wiekszej niz w przypadku pasa plaskiego, przy takich L i it e
samych szeroko$ciach pasa, pas HPP™ pozwala na zastoso-

wanie kot o srednicy 35% mniejszej.

Dtuga Zywotnos¢ eksploatacyjna
Elastomery i kord uzyte do produkcji pasa HPP™ :2
sprawiaja, ze jest on wytrzymaly na najbardziej 12
ekstremalne  warunki (temperature, oddzialtywanie 10
produktéw chemicznych, ozon itd.) oraz na S$cieranie.

N & O

Jego zywotnos¢ eksploatacyjna wynosi $rednio 15 lat,
a w sprzyjajacych warunkach pracy urzadzenia moze
osiaggna¢ nawet 25 lat.

HPP™ Pas Plaski Pas Klinowy
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Mniejsze koszty konserwacji

Numer -2/ E E

Kord aramidowy sprawia, ze przez caly okres uzytkowania pasa jego napigcie jest stale, dlatego nie s3 wymagane zadne
prace konserwacyjne. Pas HPP™ pozwala obnizy¢ koszty konserwacji do 90%, poniewaz przez 15 lat nie wymaga zadnych
dodatkowych prac konserwujacych.

Redukcja poziomu hatasu: spadek o okoto 5 dB

Przekaz napedu za pomoca pasa plaskiego lub kot zebatych jest zrédlem ucigzliwego halasu, powodowanego
trzepotaniem ramienia pasa, $lizganiem si¢ pasa czy pocieraniem metalu o metal. W czasie produkgji, regularne kontrole
systemu formowania warunkujg precyzj¢ wykonania pasa HPP™ , przyczyniajac si¢ w ten sposob do obnizenia poziomu
hatasu.

Natezenie dzwieku mierzone na 1m pasa HPP™ w réznych urzadzeniach wynosi od 75 do 80 dB (réwne dzwigkowi
wydawanemu przez odkurzacz).

Prosty i szybki montaz

Pas HPP™ dzieki swojemu rowkowanemu profilowi umozliwia
prosty montaz; zebra zapobiegaja przesuwaniu podczas
montazu i znaczaco zmniejszajg ryzyko zsuniecia si¢ pasa
podczas zalewania elektrowni wodg.

Szeroki zakres zastosowan

Pas HPP™, dzigki swojej elastycznosci i zdolnosci do przeno- —
szenia duzych mocy, jest dobrym rozwigzaniem wielu prob- o
lemoéw technicznych.
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v/ Moze by¢ instalowany w urzadzeniach o mocy od kilku kW \ ~_
az do 500 kW, podczas gdy pas klinowy nie wytrzymuje mocy ~—— ,, |
wigkszych niz 80 kW.
v/ Pas pracuje z kolami pasowymi o niewielkiej $rednicy
(minimum 70 mm), ktérych nie mozna uzywaé z pasem
plaskim (minimalna $rednica dla pasa ptaskiego to 320 mm)
lub pasem klinowym ( minimum 125 mm).
/ Jest odpowiedni dla wspétczynnika przektadni do 1/35 (<100
kW) oraz 1/15 (>100 kW), podczas gdy w przypadku pasa plaskiego wspolczynnik ten jest ograniczony do maksymalnie
1/5, a w przypadku pasa klinowego do 1/25.
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Zastosowania

v/ Przektadnia zwalniajaca dla matych elektrowni wodnych (ponizej 20 kW)*
v/ Przektadnia zwalniajaca dla matych elektrowni wodnych (od 20 kW do 500 kW)*.

*kazdy rodzaj turbiny

Nasza sie¢ dystrybucji zapewnia szybka dostawe, a nasi inZynierowie pomoc techniczng.
Zapraszamy do wspolpracy!
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